Konstrukce vrutu a stavebnich vrutu RAPI-TEC®

Vruty jsou vyrobeny ze zu$lechtitelné oceli lisovanim a valcovanim. Po jejich vytvarovani jsou vruty zuSlechtény - tepelné
zpracovany. Na zavér jsou vruty opatfeny galvanickym zinkem se zlutym a nebo bilym chromatem a vrstvou kluzného laku.
V pripadé vrutl z nerezové oceli jsou v pripadé austenitické nerezové oceli (typ A) vylisovany a vyvalcovany a opatieny
vrstvou kluzného laku a v pfipadé martenzitické nerezové oceli (typ C) jsou po jejich vytvarovani zuslechtény - tepelné
zpracovany a opét opatieny vrstvou kluzného laku.

Drazky pod hlavou
Usnadrniuiji zapusténi vrutt do materidlu, minimalizuji vytrhavani viaken a pfi zapusténi do osazeni v kovovych dilech
funguiji jako ,brzdy”.

Povrchova Uprava - galvanicky zinek, Zluty nebo bily chromat

Chrani vrut pfed korozi. Zluty chromét je odoln&jsi nez bily. Vruty s touto povrchovou tpravou jsou vhodné pro tidy
provozu 1 a2 dle CSN EN 1995-1-1.

Kluzny lak

Snizuje tfeni vrutu o material a prispiva k tomu, Ze vrut Ize lehce Sroubovat. Tam, kde zUstava vrut vystaven poveétr-
nostnim vlivim slouzi jako dalsi vrstva ochrany vrutu pred korozi.

Nerezova ocel martenziticka C (kalend)

Tento material vykazuje dobrou odolnost vici korozi a soucasné méa mechanicke vlastnosti jako ocelové vruty
pozinkované. Vruty z kaleného nerezu jsou vhodné pro pouziti ve tfidach provozu 1, 2 a 3 dle CSN EN 1995-1-1.
Tento material neodolava kyselinam!

Nerezova ocel austeniticka A

Material A2 vykazuje dobrou odolnost vGci korozi, neni odolny vici kyselindm. Material A4 je odolny v(ci vétsing
kyselin. Vruty z austenitické nerezové oceli maji hor§i mechanické vlastnosti a doporucujeme je predvrtavat.
Vruty z tohoto materiélu jsou vhodné pro pouziti ve tfidach provozu 1,2 a 3.

Frézujici zavit

Snizuje tfeni na dfikoveé ¢asti vrutu pfi Sroubovani. Pfi pouziti bez pfedvrtani se vytlateny material snazi vratit
na plvodni misto. Frézujici zavit odfrézuje material, ktery by jinak vyvozoval vysoké tfeni a drik klouze materialem
s minimalnim tfenim.

Spiralova drazka pres zavit
Minimalizuje vytrhavani viaken a praskani materialu.

Jednochody rychly zavit - ¢asteény
Zarucuije vysokou rychlost zasroubovani. Vruty s ¢astecnym zavitem umoznuii pritazeni pfipojovaného dilu.

Jednochody rychly zavit - piny

ZaruCuje vysokou rychlost zasroubovani. Vruty s plnym zavitem neumoziuiji pfitazeni pfipojovaného dilu. Plny
zavit umoznuje vytvorit pevné fixovany odstup mezi pfipojovanym dilem a podkladem. S vyhodou je Ize pouzit
pfi namahani na otlaceni, na zpevnéni lepenych vaznik(i nebo konstrukce s technologickymi otvory a na pfipo-
jovani vedlejsiho nosniku k hlavnimu nosniku.

Ostra jehlova Spicka
Zarucuije rychlé zakousnuti vrutu do materialu, pro zakousnuti vrutu postacuje mirny pfitlak.
Alternativni provedeni Spicky se zarezem - zarez ve $picce minimalizuje vytrhavani viaken.

Dvouchody zavit

Dava vruttim extra vysokou rychlost zasroubovani pfi zachovani vytrhavacich sil a nizkého odporu vGci zasrou-
bovani.

Ostra jehlova Spi¢ka s odsunutym druhym chodem zavitu

(u dvouchodého zavitu)

Odsunuty druhy chod umoznil tihlou konstrukci Spicky, ktera zarucuje rychlé zakousnuti vrutu do materialu a pro
zakousnuti vrutu postacuje mirmny pritlak. Druhy chod zavitu se zakusuje do materidlu, aZ je vrut veden prvnim chodem
zavitu.

Vrtaci $picka
Odebira material a tim minimalizuje rozstipnuti materialu, vytrhavani viaken, vznik prasklin a minimalizuje riziko
ukrouceni vrutu pfi Sroubovani. Spojuje dvé operace v jednu: predvrtani a zaSroubovani. Tim Setfi ¢as a penize.

Talifova hlava - RAPI-TEC® SK

Hlava s vylisovanou podlozkou. Vylisovana podlozka zajistuje vy$si hodnoty protahovaci sily nez HBS,
svérna sila ve spoji je vyssi.

Valcova hlava - RAPI-TEC® VG

Hlava s mensim prdmérem se zapousti zcela do materialu. Mensi hlava umoznuje prdchod vrutu Sroubovaci
Sablonou.

Sestihranna hlava - RAPI-TEC® DUAL
Hlava s vnéjsim Sestihranem a drazkou Torx.

Osazeni pro podlozku nebo kovani - Podlozka nebo stavebni kovani ,sedi“ na osazeni pod Sestihrannou
hlavou.

Konicka dosedaci plocha - Pfi dotahovani vrutu automaticky centruje podlozku na stfed, odpada potreba
ji pfidrzovat v pozadované poloze.

Sestihran s upravenou geometrii - Sestihran umozfiuje $roubovat Sroubovaci hlavici a to i s vyosenim osy
vrutu vGci ose vrtacky bez rizika poskozeni vrutu nebo Sroubovaci hlavice. Sroubovaci hlavice se po hranéach
Sestihranu odvaluje.

Zapustna hlava - RAPI-TEC® HBS

Standardni provedeni hlavy, hlava se zapousti do materidlu. Pouzitim profilované podlozky Ize zvysit svérnou silu
Ve spoji.

Zapustna hlava 60° - RAPI-TEC® TERASO, TERASO PLUS

Hlava s malym prdmérem. Mala viditelnost, snadné zapusténi, vhodné do tenkych nebo tvrdych materiald

Zapustna hlava ,.kyblicek“ - RAPI-TEC® TERASO TOP

Geometrie hlavy zajistuje perfektni zapusténi hlavy. Hlava vtahne pripadné drobné otiepy pod sebe a vysledkem
je Cisté zapusténa hlava.

Zavit pod hlavou - Zabranuije ,klouzani* pripojovaného dilu po hladkém dfiku a pfi sesychani a bobtnani dreva
zajisti, Ze se hlavy vruti nedostavaji nad povrch.

Drazka pro Sroubovani Torx

Precizné prenasi kroutici moment potfebny na zaSroubovani vrutu. Drazka Torx minimalizuje riziko vyklouznuti
Sroubovaciho nastavce a nebo proklouznuti nastavce v drézce.




RAPI-TEC® 2010 RAPI-TEC® 2010

+ + ¥ Specifikace

char. char. char.
parametr vytazeni parametr unosnost
katalogové EAN/GTIN rozmér drazka baleni | pramér délka max. sfla | hloubka faxk Nmm? protaZeni hlavy v tahu
Cislo vrutu Zavitu pripojo- | zasrou- " char. hustota deva p, 365 kg/m® Theadk frens
pes (mm) vaného | bovani N/mm? kN
Zévit dilu (mm) iz izeni char. hustota dfeva
(mm) (mm) py 450 kg/m®

19030016 859 2662 003021  3,0x16* T10 3
19030020 859 2662 003038  3,0x20* T10 2000 3 20 17 6 8 12
19030025 859 2662 003045  3,0x25* T10 2000 3 25 22 6 13 12
19030030 859 2662 003052  3,0x30/17+R** T10 1000 3 30 17 6 13 17 2306 18,43 10,67 25,72 3,57
19030035 859 2662 00306 9  3,0x35/20+R T10 1000 3 35 20 6 15 20
19030040 859 2662 00307 6  3,0x40/25+R T10 1000 3 40 25 6 15 25
19030045 859 2662 00308 3  3,0x45/25+R T10 500 3 45 25 6 20 25
19035016 ~ 859 2662 003090  3,5x16* T10alt.T20 2000 4 16 12 7 4 12
19035020 859 2662 003106  3,5x20* T10alt.T20 2000 4 20 16 7 6 14
19035025 859 2662 003113  3,5x25* T10alt.T20 1000 4 25 21 7 " 14
19035030 859 2662 003120  3,5x30/17+R** T10alt.T20 1000 4 30 17 7 13 17
19035035 859 2662 003137  3,5x35/22+R** T10alt.T20 1000 4 35 22 7 13 22 8407 18,71 1387 2344 559
19035040 859 2662 00314 4  3,5x40/25+R T10alt.T20 1000 4 40 25 7 15 25
predstavuji novou generaci vrutl, ktera pfinasi ve srovnani s béznymi vruty uzivatelsky 190350;5] 592662100315 . 3:5c45/30,1: R I I Ol T20] JESO0T IS I I I SO I 1S IO
K fortal v/ v.t 4 vl t ti. Hlubok , d A5k bit d v oo hiuie b v 4ci. Drask d hl d 19035050 859 2662 00316 8  3,5x50/30+R T10alt.T20 500 4 50 30 7 20 30
omfort a lepsi uzitné viastnosti. Hluboka drazka pro bit usnadiuje a urychluje bezpecnou praci. Drazky pod hlavou snad- 19040020 8592662003175 4,0x20% 720 1000 2 20 16 8 2 Py
no zahloubi vrut. Velmi ostra Spic¢ka zajisti rychlé zakousnuti vrutu do materidlu. Dvouchody zavit dava vrutim mnohem 19040025 850 2662 003182  4,0x25* T20 1000 4 %5 2f 8 9 16
vys$8i rychlost zasroubovani, coz pfinasi velkou Usporu pracovniho ¢asu. Dvojnésobné vrstva zinku zvySuje odolnost proti 19040030 [46-9/2662100319 94, 0x30/1 7 s R L I I b 13 17
q VAl , 7 o q v e v o M v e % v 7 19040035 859 2662 003205  4,0x35/20+R** T20 1000 4 35 20 8 15 20
Iv(or_02|. Specialni kluzny povlflk snizuje ogipo_rvprotl zasvr,oubovanl a umozni pouziti bez predvrtani do vseho konstrukcniho 19040040 8502662003212  4,0x40/25+R** T20 1000 4 0 25 8 15 25 3816 1754 1273 2278 577
reziva, OSB a MDF desek, drevotfisek, preklizek a dalSich. 19040045 859 2662003229  4,0x45/25+R T20 500 4 45 25 8 20 25
19040050 859 2662 003236  4,0x50/30+R T20 500 4 50 30 8 20 30
19040060 859 2662 00324 3  4,0x60/35+R T20 500 4 60 35 8 25 35
19040070 859 2662 003250  4,0x70/35+R T20 200 4 70 35 8 35 35
T v J p v . y e I, / 19045020 859 2662 00326 7  4,5x20* T20 500 5 20 15 9 2 18
A | . P?uzwajl se bez, preglvrtam = Uspora pracovniho Casu/nakla- J Jednf)duche pouziti a maximalni pracovni komfort pro pra- 10045005 | 8502662003274 4,5x05" m = = =R G = B
3 du na zhotoveni spoje. covniky. 19045030 859266200328 1 4,5x30/19+R** T20 500 5 30 19 9 11 19
S * Dvojnasobna rychlost zaSroubovani vrutu = dal$i Uspora  Garantovana kvalita - vyroba a distribuce v systému fizeni 19045035 8592662003298 4,5x35/19+R** T20 500 5 % 19 9 16 19
/ v . o . . 19045040 859 2662 00330 4  4,5x40/24+R** T20 500 5 40 24 9 16 24
> pracovn|h9 Casu( ”?"Jafi'u- . e L jakosti I_S_O 9001. L 19045045 8592662003311  4,5x45/24+R** T20 500 5 5 9 21 24 o875 e 1443 227 808
= * Konstrukci vrutu jesté vice snizen odpor vuci zasroubovani * CE certifikace + Prohl&Seni o vlastnostech. 19045050 8592662003328  4,5x50/20+R T20 500 5 5 29 9 21 29
a = uzivatelsky komfort, Setrnost k pfevodovkam pracovnich » STO - Stavebni technické osvédceni + Prohlaseni o shodé. 150250508 650/26621003351 8 KHSXB0/SAH 20 22088 ISR IGORS ICOR B 2g &
O p 4 .o o Vrut b . tv . hllk / l I ick . 19045070 859 2662 003342  4,5x70/39+R T20 200 5 70 39 9 31 39
c ”air,olu- o i L L v,y.ro enevz A LL (,)ve 2l aga vgnl,c U |prerin 19045080 8592662003359  4,5x80/44+R 20 200 5 80 44 9 36 44
g * \/ySSi pevnost — mozné snizeni poctu zhotovovanych spoju kovane jsou urceny pro pouziti v provoznich tfidach 1 a od 19050020 859 2662 00336 6 5,0x20* T25altT20 500 5 20 15 10 2 18
> oproti béZznému spojovacimu materialu = tspora pracovniho priméru 4,5 mm i pro provozni tfidu 2 (interiér a zastfeSeny 0o0025] 659/26520003 37 5,0 X254 252208 SC0RY T o N 2Ol 0 2 20
n_ v / ’kl do Xt .z dl CSN EN 1995-1-1 (E de5) . P 19050030 859 2662 00338 0  5,0x30/19+R** T25 alt.T20 500 5 30 19 10 1 19
il n? Glelll. L. L. . E e”er),pf? &) retfy! e A (Eurocode 5) o I 19050035 8592662003397 5,0x35/19+R**  T25altT20 500 5 3 19 10 16 19
* Kuvalitni spoj — spoj se neuvolnuje, vysoka sverna sila ve spaji, provozni tfidu 3 (exteriér) je nutné pouzit vruty z korozivzdor- 19050040 859 2662003403 5,0x40/22+R**  T25altT20 500 5 0 2 10 18 2
vysoké ochrana proti korozi. ne oceli nebo se specialni povrchovou Gpravou. 1L2050050R [§859/2662(003:4110] 15:0x50/27, R g s alviT 208 ieg=c0R M oM 1= I O g o 21
19050060 859 2662 00342 7  5,0x60/32+R T25 alt.T20 250 5 60 32 10 28 32 7743 17,13 11,78 20,99 10,70
19050070 859 2662 003434  5,0x70/37+R T25alt.T20 200 5 70 37 10 33 37
19050080 859 2662 00344 1 5,0x80/47+R T25alt.T20 200 5 80 47 10 33 47
I 19050090 850 2662003458  5,0x90/47+R T25altT20 100 5 0 4 10 43 a7
L. R . . , , , Y . 19050100 859 2662 003465  5,0x100/55+R T25altT20 100 5 100 55 10 45 55
N ¢ Ostra jehlova Spicka — usnadnuje zakousnuti vrutu do mate- * Zépustnd hlava s 6 draZzkami pod hlavou. 19050110 8592662003472 5,0x110/654R  T25altT20 100 5 o e 10 45 65
3 riélu. Pro zakousnuti postacuje mirny pritlak. * 6 drézek pod hlavou usnadnuje zapusténi zapustné hlavy 19050120 8592662003489 5,0x120/65+R  T25altT20 100 5 120 65 10 55 65
= o & A _ A2 & & e 19060050 859 2662 00349 6  6,0x50/29+R** T30 250 6 50 29 12 21 29
= qugchody zavnl ,dava vrutu ,vysolfou ryc,hlosT zas_rou,bc_)\fanl VI’UITEJ do materialu. L N 19060060 £59.2662003502 6,060/34+4R 120 00 6 o 3 1 % a
> a pfitom zachovéava vysokou uroven vytrhavacich sil zavitu * Drazka (pohon) Torx (Tx) — precizné pfenasi kroutici moment 19060070 859 2662003519  6,0x70/39+R T30 200 6 70 89 12 31 39
() z materialu. potfebny na zaSroubovani vrutu. Drazka Tx minimalizuje 19060080 859 2662003526 6,0x80/48+R T30 100 6 80 4 12 32 48
= 0 TR ¥ . - . - A X / 4 : 19060090 859 2662 003533  6,0x90/48+R T30 100 6 90 48 12 42 48
g. * Druhy chodvzq\fltu je odIQZeny, at/Jy. byla zachovgna jehlova rIZ[IkO Vyk|OUZI:1£JtI Sroubovaciho nastavce a nebo proklouznuti 19060100 §59.2662 003540 6,0x100/54+R 120 100 6 00 54 12 5 54
o konstrukce splcky. Druhy chod zavitu se Zakusu1e do mate- nastavce v drazce. 19060110 859 2662 003557  6,0x110/64+R T30 100 6 110 64 12 46 64
ridlu, az je vrut veden prvnich chodem zavitu. ¢ Galvanicky zinek se Zlutym chroméatem chrani vrut pred 19060120 859 2662003564  6,0x120/64+R T30 100 6 120 64 12 56 64
Az N L My T I . . : 19060130 859 2662 00357 1  6,0x130/64+R T30 100 6 130 64 12 66 64
* Ca_St,eCHY Za\,/!,t um?anJf} prltéIIZf-)nl P”Polov‘,’?rv‘ef‘o dllu'_ 3 kor02|,. ., ., ., 19060140 859 266200358 8  6,0x140/64+R T30 100 6 140 64 12 76 64 11; 23%,( 15,74 13,02 58262; // N 12,82
O Splra'OVa drazka pres zavit mlnlmaIIZUJe tristéni materialu. © KlUZny lak snizuje treni vrutu o material a prispiva k tomu, 19060150 859 2662003595  6,0x150/64+R T30 100 6 150 64 12 86 64 Py g/m
* Frézujici zavit snizuje tfeni na dfikové Casti vrutu pfi zaSrou- Ze vrut Ize lehce zasroubovat. Tam, kde zUstava vrut vystaven 19060160 859 2662 00360 1  6,0x160/64+R T30 100 6 0 64 12 96 64
Lot Mars v - v . -z v v . s 0 Mo X 19060180 859 2662 003618  6,0x180/64+R T30 100 6 180 64 12 116 64
bqvgnl porl pou,zm ,bez pre:\dvtta,m se vytlac,:en.y materlfa,l snazi ps)vetrnostplm vlivim slouZi jako dalSi vrstva ochrany vrutu 19080200 859 2662003625 6,0x200/644R T30 100 o o0 84 12 138 o
vratit na puvodni misto. Frézujici zavit odfrézuje materiél, pfed korozi. 19060220 859 2662003632  6,0x220/64+R T30 100 6 20 6 12 156 64
ktery by jinak vyvozoval vysoké treni a dfik klouze materidlem * P¥i pouZiti podlozky, pouze u prdméru 6 mm, se zvysuje 19060240 859 266200364 9 6,0x240/64+R T30 100 6 240 64 12 176 64
I v s ey 41 XAl M 19060260 859 2662 003656 6,0x260/64+R T30 100 6 260 64 12 196 64
s minimalnim tfenim. protahovaci sila = jeste vyssi sverna sila ve spoji. 19060280 850 2662 003663 . 6,0x280/64+R T30 100 6 o0 61 12 016 o
_ 19060300 859 2662 00367 0 6,0x300/64+R T30 100 6 300 64 12 236 64
R - frézujici zavit rozmeéry: 3,5x16; 4,5x20 a 5,0x20 jsou mimo CE
- Maximélni utahovaci i * vruty s plnym zavitem Charakteristické hodnoty podie CSN EN 14592+A1:2012
UMST VIl pres zav aximaini utafhovact momen ** alternativné bez frézujiciho zavitu, u vybranych rozméri mize byt alternativné jednochody zavit A zvitova Cast / hladka Cast
3,0 mm 1,2Nm
3,5 mm 2,0 Nm
4,0 mm 3,0Nm
4,5 mm 4,0 Nm katalogové EAN/GTIN pro primér/vngjsi @ baleni vnitfni néjsi
5,0 mm 6,0 Nm &islo primér pramér
6,0mm 10,5 Nm (mm) (mm)

Minimalni uhel ohybu pro véechny priméry 45° 10940600 859 2662 00638 1 6 mm/21 mm 50 8 21 5,0




Technicky koutek

_Charakteristické unosnosti jsou uvedeny na zakladé rozmérovych a pevnostnich para-
metrG jednotlivych typt a rozmérd vrutt a dle CSN EN 1995-1-1. Za hloubku zasroubovani lgf je ve vypoctu uvazovana délka zavitu
u vrutll s Castecnym zavitem a u vrutd s plnym zavitem je uvazovano s polovinou délky zavitu, pii dodrzeni podminky min. hloubky

za$roubovani 4*d. Do hodnoty délky vrutu v pripojovaném dilu je dosazena hodnota maximalni tloustky piipojovaného dilu. Uhel mezi
osou vrutu a viakny dreva je 90°.

Hustota dreva byla uvazovana s ohledem na pfedpokladané pouziti daného typu vrutu: 380, 660 a 1000 kg/m?®.

Vruty a stavebni vruty - zakladni
informace k pouziti

Vruty jsou uréeny k pouzivani ve spojich stavebniho dfeva, kde je
nutno splnit pozadavky na mechanickou odolnost a stabilitu a bez-
pecnost pfi pouzivani ve smyslu zakladnich poZadavk( 1 a 4 Smér-
nice Rady 89/106/EEC.

Navrhy spoji musi byt provedeny na zékladé charakteristické nos-
nosti vrutl. Navrhové zatizeni musf byt odvozeno na zakladé CSN
EN 1995-1-1 (Eurocode 5).

Vruty vyrobené z tvrzene uhlikové oceli a galvanicky pozinkované
jsou uréeny pro pouziti v provoznich tfidach 1 a 2 podle normy CSN
EN 1995-1-1 (Eurocode 5) (Interiér a zastfeSeny exteriér).

Vruty vyrobené z nerezové oceli jsou ureny pro pouZiti v provozni
tfidé 3 podle CSN EN 1995-1-1 (Eurocode 5) (exteriér).

Mimo provozni tfidy je potfeba zohlednit i vlastnosti dfevin a po-
dle nich zvolit vrut vyrobeny z vhodného materialu. Vybér mate-
rialu ovliviiuji rovnéz i dodatecné pusobici vlivy jako napf. plisobeni
chloridd v okoli bazénl a podobné. Viz tabulka: Vybér materialu
pfi atmosférické expozici na str. 29.

Vruty mohou byt zaSroubovany do dfeva bez predvrtani nebo
s predvrtanim. Predvrtani musi byt provedeno mensim primérem,
nez je primér jadra v zavitu na délku zavitové Casti a maximalné
primérem hladkého dfiku na délku hladkého dfiku.

Vruty jsou urceny k vytvoreni spojll jak v nosnych konstrukcich, tak
i ve vSech dalSich spojich. Mohou byt prozivany na spoje dievo*—
drevo* a kov-drevo*. (* rostlé drevo, lepené lamelové drevo, vrst-
vené drevo, kiizem lepené drevo, preklizky a podobné lepené
prvky a desky na bazi dfeva).

Ocelové dily a desky na bazi dieva, mimo desek z rostlého dreva
a kfizem lepeného dreva, musi byt pouze na strané hlavy vrutu.
Desky na bazi dreva:

* Preklizované desky (preklizky) podle EN 636 nebo Evropského
technického schvéleni (ETA)

* Triskové desky (drevotfiskové desky) podle EN 312 nebo ETA

* Desky z orientovanych plochych tiisek (OSB) typu OSB/3
a OSB/4 podle EN 300 nebo ETA

* VIaknité desky (dievovlaknité desky) podle EN 622-2 (tvrdd)
a622-3 (polotvrda) nebo ETA (minimalni mérma hmotnost 650 kg/m?)

» Cementotfiskoveé desky podle ETA

* Desky z rostlého dfeva podle EN 13353 a EN 13986 a desky
z kfizem lepeného dreva podle ETA

* Vrstvené dievo (LVL) podle EN 14374 nebo ETA

* \lyrobky ze dfeva podle ETA

Minimalni tloustka pfipojovanych desek na bazi drfeva je 1,2*d
(d = vnéjsi primér zavitu), ale souc¢asné musi byt:
* u preklizovanych a vlaknitych desek minimalni tloustka 6 mm

* u tiiskovych desek, OSB desek a cementopiskovych desek mini-
malni tloustka 8 mm

* u desek z rostlého dreva minimalni tloustka 12 mm

Minimalni tloustky pro stavebni dily ze dfeva jsou:
* 24 mm u vrutG s primeérem pies zavit < 8,0 mm
* 30 mm u vrutd s primérem 8,0 mm pres zavit

* 40 mm u vrutG s prdmérem 10,0 mm pres zavit

Minimalni hloubka zasroubovani vrutd musi byt minimalné 4*d
(d = vnéjsi primeér zavitu). V pripadé pripojovani krokvi musi byt
minimalni hloubka zaSroubovéni lef alesponn 40 mm. V piipadé
osove zatizenych vrutt je minimalni hloubka zasroubovani alespon
6*d.

Unhel zadroubovani 30° az 90° ke sméru vlaken.
Ve spoji maji byt alespon 2 vruty.

Vruty se zapustnou hlavou musi byt zaSroubovany do roviny s povr-
chem pfipojovaného dilu. Hlubsi zapusténi neni dovoleno. Vruty se
zapustnou hlavou mohou byt pouzivany i s profilovanou podlozkou.
Vruty typu DUAL smi byt pouzity spolecné s béznymi normovanymi
plochymi podlozkami (DIN 134, DIN 440 a dalsi) s pfislusSnou povr-
chovou Upravou. Pfislusna podlozka musi po zaSroubovani celou
plochou prilehnout ke drevu.

Minimalni rozteCe a vzdalenosti pro vruty v pfedvrtanych otvorech
jsou uvedeny v CSN EN 1995-1-1 odst. 8.3.1.2 a v tab. 8.2 jako
pro hiebiky v predvrtanych otvorech. Zde se musi uvazovat vnéjsi
primér zavitu d.

Pro vruty v nepfedvrtanych otvorech jsou minimalni rozteCe a vzda-
lenosti uvedeny v CSN EN 1995-1-1 odst. 8.3.1.2 a v tab. 8.2 jako
pro hrebiky v nepfedvrtanych otvorech.

Minimalni rozte¢e mezi vruty

Zatizeny konec
-90°< a < 90°

Nezatizeny konec
90°< a < 270°

Zatizeny okraj

0°< a < 180°

a,

Ay, Qe

ZatiZzeny konec Nezatizeny konec

smeér vlaken  vrut ®©

Zatizeny okraj

== ;_L“?

Minimalni roztece a vzdalenosti vruttl pfi pouziti bez pfedvrtani (v mm)
pro hustotu dfeva p < 420 kg/m®

prdmeér vrutu pres zavit

rozte¢ nebo ,
Uhel o

vzdalenost 5,0 55 6,0
7 0° 30 35 40 45 60 66 72
F, 90° 15 17,5 20 22,5 25 27,5 30
B 0° 15 17,5 20 22,5 25 27,5 30
F, 90° 15 17,5 20 22,5 25 27,5 30
F, 0° 45 52,5 60 67,5 75 82,5 90
F, 90° 30 35 40 45 50 55 60
R 90° 30 85 40 45 50 55 60
F, 180° 30 35 40 45 50 55 60
7 0° 15 17,5 20 22,5 25 27,5 30
F, 90° 21 24,5 28 31,5 50 55 60
S 180° 15 17,5 20 22,5 25 27,5 30
F, 270° 15 17,5 20 22,5 25 27,5 30

84
35
35
35
105
70
70
70
35
70
35
35

96
40
40
40
120
80
80
80
40
80
40
40

Minimalni vzdalenosti vrutti od konce a od okraje

120
50
50
50

150

100

100

100
50
100
50
50

Nezatizeny okraj

180°< a < 360°

e

Nezatizeny okraj
AF,

F, a=180°
F, a=270°

144
60
60
60
180
120
120
120
60
120
60
60

Minimalni roztece a vzdalenosti vruttl pfi pouziti s predvrtanim (v mm)
pro hustotu dreva p < 420 kg/m?

prmeér vrutu pres zavit

5,0 55 6,0
E; 0° 15 17,5 20 22,5 25 27,5 30
F, 90° 12 14 16 18 20 22 24
F, 0° g 10,5 12 13,5 15 16,5 18
F, 90° 12 14 16 18 20 22 24
F; 0° 36 42 48 54 60 66 72
F, 90° 21 245 28 31,5 35 38,5 42
F, 90° 21 24,5 28 31,5 35 38,5 42
F, 180° 21 24,5 28 31,5 35 38,5 42
F; 0° <) 10,5 12 13,6 15 16,5 18
F, 90° 15 17,5 20 22,5 35 38,5 42
Fs 180° 9 10,5 12 13,5 15 16,5 18
F, 270° 9 10,5 12 13,5 15 16,5 18

35
28
21
28
84
49
49
49
21
49
21
21

40
32
24
32
96
56
56
56
24
56
24
24

50
40
30
40
120
70
70
70
30
70
30
30

60
48
36
48
144
84
84
84
36
84
36
36




Technicky koutek

U drevin zvlast citlivych na Stipani (napf. jedle Douglaska) doporu- Minimalni vzdalenosti od nezatizeného okraje kolmo k vlaknim

Cujeme zvysit roztece a vzdalenosti min. 0 50 %. Rovnéz doporucu- mohou byt snizeny na 3*d také pro tloustku dreva t < 5*d, jestli-

jeme tyto dfeviny predvrtavat. Ze rozte€ rovnobézné s vlakny a vzdalenost od konce, je alespon
25*d.

Minimalni vzdalenosti od zatizenych nebo nezatizenych koncd
musi byt 15*d pro vSechny vruty v nepfedvrtanych otvorech s vnéj-
§im primeérem zavitu > 8 mm a tloustce dreva t < 5*d.

Osoveé zatizené vruty a celozavitové vruty

Minimalni rozte¢e a vzdalenosti od konce a okrajl pro osové vldken miZe byt snizena na 2,5*d za podminky, Ze a,*a, je rov-

zatizené vruty v nepredvrtanych otvorech za pfedpokladu, Ze tloust- no nebo vétsi jak 25*d2 (i v pfedvrtanych otvorech)

ka dfeva je rovna nebo vétsi jak 12*d a minimaini Sifkou 8*d nebo a, , minimaini vzdalenost t&7isté Casti vrutu v dilu od &ela 10*d

60 mm (podle toho, co je vétsi) se mohou brét: " (v predvrtanych otvorech 5*d)

a, minimani roztec v roviné rovnobézne s viakny 5*d (i v predvr- a,, minimaini vzdalenost t&zité &asti vrutu v dilu od okraje 4*d
tanych otvorech) (i v predvrtanych otvorech)

a, minimalni rozte¢ v kolmo k roviné viaken 5*d (i v predvrtanych
otvorech), pfi¢emz rozteC a, — minimalni rozte¢ kolmo k roviné

£2 £X
g g
g% g%
g gy

o - tézisté ¢asti vrutu zasroubované v dilu » - t6ZiSté ¢asti vrutu zasroubované v dilu

s - hlava vrutu e - hlava vrutu

ef 2 ef,2

rozloZeni zatizeni

¥, . @
1.c 1 ”
[—> pohledy na nosnik ze spodu
Zesileni ulozeni konce nosniku Zesileni ulozeni nosniku - prubézné

U spoju se zkfizenymi vruty je minimalni rozte¢ mezi kiizicimi se vruty Vruty o priméru 6,0 az 10,0 mm mohou byt také vyuzity pro pfipevnéni

1,5%d.

Vruty RAPI-TEC VG se pouzivaji také jako tlakové nebo tahové vyztuzeni

kolmo na smér viaken.

Vybér materialu pri atmosférické expozici

nadkrokevni izolace a zatepleni svislych fasad. Maximalni sila izolace
je 300 mm. Minimalni rozméry kontralati pro prdmér vrutu < 8,0 mm
jsou 50 x 30 mm a pro prameér vrutu 10,0 mm jsou 60 x 40 mm. Maxi-
malni rozte¢ vrutll 1,75 m.

typ nerezové oceli

Vii = i Kritéri riklad
\% Xpozice ritéria a piiklady c e A HCR
suché U<60% C
Vlhkosti zfidka vihké 60 % < U < 80 % C
(primérna roéni hodnota
vihkosti U) Casto vihké 80% <U<95% C
trvale vinké 95 % < U A2
venkov, mésto,
nizka M > 10km, C
S > 0,1 km
Obsahu chloridd v okoli, prdmyslova oblast,
vzdalenost M od more, stredni 10km > M > 1 km, A2
vzdalenost S rusné silnice se zimni 0,1 km > S > 0,01 km
udrzbou posypovou soli . M < 1km 9
e S < 0,01km A5
velmi vysoka kryty bazén, silniéni tunel HCR?
nizka venkov, mésto C
Zatizeni latkami
s oxidacné-redukcnimi Ucinky stiedni pramysl A4"
(napf. SO,, HOCI, Cl,, H,0,)
vysoka kryty bazén, silni¢ni tunel HCR?
alkalické (napf. kontakt
s betonem) 9<pH ¢
neutralni 5<pH<9 C
Hodnot pH na povrchu
lehce kyselé 3<pH<5 A2
kyselé (pUsobeni kyselin
a kontakt napr. s tropickymi pH < 3 A4
drevinami)
oy vytapené a nevytapéné
Ll vnitini prostory C
venku, zastfeSeno zastfeSené konstrukce C
Umisténi stavebniho dilu o .
venku, vystaveno desti volné stojici konstrukce C
UETLL, i rovétravané fasad A4
okolni vzduch ma pristup P y
Ten vliv, ktery vyzaduje nejvyssi tfidu odolnosti proti korozi, je smérodatny.
Pfi spoluptsobeni vice vlivii nevyplyvaji Zadné vyssi pozadavky.

" P¥i pravidelném citéni pristupnych konstrukci nebo omyvani destém je korozni zatizeni podstatné snizeno, takze muze byt pouzit material A2. Pfi mozné koncen-
traci téchto latek na povrchu je nutné pouzit material HCR.

s velkymi naklady.

2 Pri pravidelném cisténi piistupnych konstrukci je korozni zatizeni podstatné snizeno, takze mize byt pouzit material A4.
9 Jako nepfistupné jsou oznacovany kontrukce, které neni mozno kontrolovat nebo jen za stizenych podminek, a které je v piipadé potfeby mozno sanovat jen





